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CONTENIDOS DEL MANUAL
PRACTICO DE NX CAM

1. Introduccion al Mecanizado en NX
2. La secuencia de trabajo

2.1.  Arranque de la aplicacidn de fabricacion

2.2. Explorando el interfaz de fabricacion

2.3. Definicion de la geometria

2.4. Definicién de herramientas

2.5. Definicion de las operaciones de mecanizado
2.6. Simulacidn de trayectorias

2.7. Postprocesado

2.8. Documentacidn de taller

2.9. Conclusiones

3. Estructura de datos de fabricacion
3.1. Introduccion
3.2.  Consideraciones de nomenclatura
3.3. Estructura de datos en orden de programa
3.4. Estructura de datos en maquina herramienta
3.5. Estructura de datos en geometria
3.6. Estructura de datos en método de mecanizado
4. Herramientas
4.1. Introduccion
4.2. Definicién de una nueva herramienta
4.3. Definicion del portaherramientas
4.4, Pardmetros adicionales
4.5, Recuperacién de una herramienta desde la biblioteca
4.6. Ejemplos de definicion de herramientas
4.7. Herramientas en fichero y herramientas en biblioteca
4.38. Definicién de una herramienta de biblioteca
5. Operaciones de mecanizado
5.1. Introduccién
5.2. Estrategias de corte
5.3.  Operaciones de corte en dos ejes (mill_planar)
5.4.  Operaciones de corte en tres ejes (mill_contour)
5.5.  Operaciones de taladrado (drill)

5.6. Parametros adicionales de operaciones
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6. Verificacion y andlisis
6.1. Introduccion
6.2. Repetir
6.3. Dindmico 2D
6.4. Dindmico 3D
6.5.  Conclusiones
7. Postprocesado y documentacion de taller
7.1. Introduccion
7.2. Opciones de postprocesado
7.3. Documentacién de taller

7.4. Introduccion a la creacion de postprocesadores

8. Simulacion
8.1. Introduccion
8.2. Recuperacion de una maquina
8.3. Introduccion a la generacion de maquinas
8.4. Introduccion a la generacion de postprocesadores
8.5.  Activacion de la maquina
9. Avances y velocidades
9.1. Introduccién
9.2.  Velocidades y métodos
9.3. Velocidades y operaciones
9.4. Velocidades y postprocesado
10. Ejercicios finales
10.1. Introduccién
10.2. Ejercicio 1l
10.3. Ejercicio 2
10.4. Ejercicio 3
10.5. Ejercicio 4
10.6. Ejercicio 5

Apéndices
Listado de plantillas de mecanizado (.dat)
Listado de plantillas de operaciones (.opt)
Lenguaje TCL y los postprocesadores

Fichero de definiciones (.def)
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